	JH超音速电弧喷涂

	针对水冷壁，我公司考虑到该部位风速大，冲刷磨损严重的特点，在保证材料质量与使用寿命的前提下，我公司将采用“JH超音速电弧喷涂”对该部位进行施工。“JH超音速电弧喷涂”选用硼、铬、镍等金属合金做为喷涂材料，经电弧产生的瞬间高温将其溶解成液态离子，再经过超音速气流将其雾化，由喷枪喷射到本体表面形成致密合金陶瓷涂层。
“JH超音速电弧喷涂”（冷喷涂）有以下显著优点：
1．采用超音速电弧喷涂工艺，有别于传统热喷涂工艺：冷喷工艺的本体温差不大于1000C,对本体的金属结构及抗疲劳性能没有任何损害，涂层被磨损后可重复喷涂防磨合金陶瓷涂层。
2．施工便捷：适应不同形状的工作表面，可现场施工，喷涂层可重复喷涂且易于局部处理和修补。
3．低空隙率：涂层空隙率<1%，几乎无气孔。
4．高结合强度：涂层与本体结合力>68MPa，保证涂层不易剥落。
5．良好的耐高温性能：工作温度可在烟气温度常温——1680℃状态下稳定工作。
6．良好的耐磨性能：涂层硬度达到HRC60。
7．对施工本体无影响：施工中本体温度变化<100℃。
8．良好的传热性能：涂层为特种合金，与金属热胀相同，保证涂层不会剥落。
9．超薄性能：涂层厚度0.5mm，对管道风速影响极小。
10．良好的环保性能：涂层属特种合金，材料无毒害作用。
11．作用寿命较长：寿命可达12--24个月。
12．工艺简单：施工只需完成三个步骤即可：
A．本体清洁
B．喷砂粗化
C．喷涂
D．封闭
13．养护简单：涂层自然冷却固化即可投入使用。 


